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Setting wheel for electric stroke count

ELECTRICAL SHEET METAL NIBBLER

e WURTH

Powerful nibbler with high cutting speed for a wide variety
of uses.

EK 16-E
Art. No. 0702717 1

Optimum manageability
20% slimmer handle thanks to extremely narrow gearhead.

Very user-friendly
* Quick-change system for easy exchanging of punches and dies
e Cutting direction adjustable by 360° in 45° increments thanks to the

rotating die carrier which does not require tools

Electronic stroke count adjustment
For heat-sensitive materials (e.g. plastics) and precision in template cuts.

Long tool life
* Rotating round punch ensures up to 30% greater tool life and low
operating costs

e Chip-guard grille at the ventilation slits

3-year guarantee

On material and manufacturing defects.

Avdilable in the fleet management system ORSY®
fleet.

Materials to be processed:
thin sheet metal up to 1.6 mm, trapezoidal sheet metal, corrugated sheet

metal, profiles and stainless steel up to 0.7 mm

With the extension, sheet metal with a
bead depth of up to 160 mm can be cut
through.

Tight curve radii enable versatile use.

max. 1,6mm_

min. @ 24mm

max. 160mm
L

adjustment

Scope of delivery
Fig. Designation Art. No. P. Qty.
- EK 16-E Sheet Metal Nibbler 0702717 X 1
6 Punch 0702716 001 1
7 Die 0702 716 002 1
B E;gocf:(;”sire:rr;:F;szdal and cor- 0708 716 041 1
- Pin Wrench, size 6 mm 071536 20 1
- ORSY® 200 Empty Case 09557021 1
- Polystyrene Deep-Drawn Part 0955 030 8 1
Technical Data

Withoutex- | With ex-

tension tension
Voltage inV/Hz |230/50 230/50
Protection class g/ @ /u
Rated consumption inW | 350 350
Tip inW |210 210
Cutting speed inm/min | 1.9 2.7
Stroke count inrpm | 1,500 1,500
Cable inm |5 5
Weight inkg |1.8 1.9
Steel up to 400 N/mm? inmm | 1.6 1.6
Steel up to 600 N/mm?2 inmm | 1.0 1.0
Steel up to 800 N/mm?2 (stainless) inmm |[0.7 0.7
Aluminum up to 250 N/mm? inmm | 2.5 2.5
Cutting track width inmm |5 5
Dive dia. with die inmm |22 24
Bead depth (see diagram at right) max.  inmm | 85 160
Smallest curve radius (inside/outside) inmm |30/35 65/70
Accessories/Wear parts
Fig. Designation Art. No. P. Qty.
gl o omnsie |
2 Punch for extension 0702716 101 1
3 Wear Plate for extension 0702716 103 1
4 Die for extension 0702716 102 1

Set for extension
5 (comprised of punch, die and wear 0702716 104 1
plate)*

6 Punch 0702716 001 1
7 Die 0702 716 002 1
8 Spare Punch and Die* 0702 716 003 1
- Cutting and Drilling Oil 0893 050 1

*For optimum cutting results, we always recommend exchanging all parts.



Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
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