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Sheet Metal Punchers
Splitting punch
● Plastic-encapsulated ball bearing tension bolt – 

protection against dirt, longer service life.
● Newly developed cutting edge geometry – long service

life.
● 3x splitting of the material in the die – no  material sticks

to the tension bolt, guaranteed even tool stressing
and precise, burr-free, circular holes.

● 4 notches on the die – precise alignment on the cross hairs.

Manual Hydraulic Punch
Compact aluminum design with overpressure valve
● Weight: 1.6 kg.
● Manual lever with spring support – returns automatically

to its original position, one-handed operation possible.
● Overload valve – guarantees user-friendly and tool-

friendly use.

Delivery overview, ranges

Accessories

For pre-drilling: HSS twist drill, Art. No. 0624 ..
For greasing the tension bolt: AL 1100, Art. No. 0893 110 1. 

Tip:
For tension bolt dia. 19.0 mm, pre-punching is also possible 
with sheet metal puncher size M 20 (PG 13.5) as an alternative.

Delivery overview, splitting punch M12-M63
Metric ISO sizes in accordance with EN 50262

Delivery overview, splitting punch PG9-PG48

Material thicknesses that can be perforated

Item No. Item No. Item No. Item No. P.
1 2 3 4 Qty.

Art. No. Art. No. Art. No. Art. No.
0619 701 001 0619 701 003 0619 701 002 0619 701 1

8 pcs. 10 pcs. 12 pcs. 6 pcs.

Punch and die 
M16, M20, M25,
M32, M40 and 30.5

KL tension  bolt
dia. 9.5 and 19.0

Punch and die
PG9, PG11, PG13,5
PG16, PG21, PG29,
PG36 and PG48 
KL tension  bolt
dia. 9.5 and 19.0

Manual hydraulic 
punch 
Punch and die 
M16, M20, M25,
M32, M40 and 30.5

tension bolts
dia. 9.5 and 19.0 
Spacer bushings set

Manual hydraulic 
punch

Tension bolts 
dia. 9.5 and 19.0
spacer bushings set

Designation Dia. in mm Art. No. P. Qty.
Spacer bushings set (3-part) 37 (h=10/16/23) 0619 701 1
Tension bolts 9.5 x  75 0619 701 2 1
Tension bolts 19.0 x 120 0619 701 3
Adaptor 19.0 / 9.5 0619 701 4

* Control elements (pushbuttons, switches, indicator lamps).

Metr. thread Bolt Rec. drilling Art. No. P. 
dia. in mm in mm dia. in mm Qty.
Punch (3x splitter) and die with KL tension bolt
M 12 / 12.5 6.0 x40 6.2 0619 701 125
M 16 / 16.2 0619 701 162
M 20 / 20.4 (PG 13.5)

9.5 x50 10.0
0619 701 204

M 25 / 25.4 0619 701 254
–        / 30,5 * 0619 701 305
M 32 / 32.5 0619 701 325
M 40 / 40.5

19.0 x 75 19.5
0619 701 405

M 50 / 50.5 0619 701 505
M 63 / 63.5 0619 701 635
Available separately
Punch (3x splitter) and die
M 12 / 12.5 0619 702 125
M 16 / 16.2 0619 702 162
M 20 / 20.4 (PG 13.5)  0619 702 204
M 25 / 25.4 0619 702 254
M 32 / 32.5 0619 702 325
M 40 / 40.5 0619 702 405
M 50 / 50.5 0619 702 505
M 63 / 63.5 0619 702 635
KL tension bolt
10 mm 6.0 x 40 6.2 0619 760 040
17 mm 9.5 x 50 10.0 0619 795 050
27 mm 19.0 x 75 19.5 0619 719 075

1

PG thread Screw Rec. drilling Art. No. P. 
dia. in mm in mm dia. in mm Qty.
Available separately
Punch (3x splitter) and die
PG  9, / 15.2 0619 152*
PG 11, / 18.6 0619 186*
PG 13.5 / 20.4 9.5 x 50 10.0 0619 702 204
PG 16, / 22.5 0619 225*
PG 21, / 28.3 0619 283*
PG 29, / 37.0 0619 370*
PG 36, / 47.0 19.0 x 75 19.5 0619 470*
PG 48, / 60.0 0619 600*
KL tension bolt
17 mm 9.5 x 50 10.0 0619 795 050
27 mm 19.0 x 75 19.5 0619 719 075

1

Material Screw dia. Screw dia. Screw dia.
6 mm 9.5 mm 19 mm

St 37 2 2 3
Aluminium 2 2 3.5
Copper 2 2 3.5
Fibreglass 2 2 3.5

*

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


