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OVERVIEW OF NC MACHINE REAMERS

DIN/Type WN

Cutting material HSCO

Art. Pre-No. 0620 10 …
d1 h7

 
 

d2 h6
L1 Total length
L2 Cutting edge length
Z Teeth 6
Design Left-hand spiral

Material
group

Material examples Tensile strength/
Hardness in Mpa 
(N/mm²)

Vc Dia. 5.0 Dia. 8.0 Dia. 10.0 Dia. 15.0 Dia. 20.0

Min. Start Max. f n Vf f n Vf f n Vf f n Vf f n Vf

General structural 
steels

ST 33, StE285, P265GH, 
ST50-2, rod steels, boiler plates 500-850  6  7  8 0.10 446  45 0.13 279  36 0.15 223  33 0.20 149  30 0.25 111  28

Non-alloyed 
tempering steels

C22, CK30 700  8  9 10 0.10 573  57 0.13 358  43 0.15 286  43 0.20 191  38 0.25 143  36
C45, CK45 700-850  6  7  8 0.10 446  45 0.13 279  36 0.15 223  33 0.20 149  30 0.25 111  28
C60, CK60 850 – 1,000  4  5  6 0.08 318  25 0.10 199  20 0.10 159  16 0.15 106  16 0.20  80  16

Alloyed tempering 
steels

50MnSi4, 38Cr2, 28Cr4 850 1,000  3  4  5 0.08 255  20 0.10 159  16 0.10 127  13 0.15  85  13 0.20  64  13
36NiCr6, 41Cr4, 42CrMo4 1,000-1,200  3  4  5 0.08 255  20 0.10 159  16 0.10 127  13 0.15  85  13 0.20  64  13

Nitriding steels
34CrAl6 850 1,000  4  5  6 0.08 318  25 0.10 199  20 0.10 159  16 0.15 106  16 0.20  80  16
31CrMoV9, 34CrAlNi7 >1,000–1,200  3  4  5 0.08 255  20 0.10 159  16 0.10 127  13 0.15  85  13 0.20  64  13

Tool steels

C75W, 102Cr6, 
29CrMoV9 850  6  7  8 0.10 446  45 0.13 279  36 0.15 223  33 0.20 149  30 0.25 111  28

X210CR12, X42Cr13, 
105WCr6, 
X45NiCrMo4

> 850 – 1,000  4  5  6 0.08 318  25 0.10 199  20 0.10 159  16 0.15 106  16 0.20  80  16

High-speed steels S 6-5-2-5, S 6-5-2, S 6-5-3  650 – 1,000  4  5  6 0.08 318  25 0.10 199  20 0.10 159  16 0.15 106  16 0.20  80  16

Titanium and titanium 
alloys

TI99,5, TiAl5Sn2,5,TiCu2 850  4  5  6 0.08 318  25 0.10 199  20 0.10 159  16 0.15 106  16 0.20  80  16
TiAl6Zr5, TiAl6V4, TiAl-
4Mo4Sn2.5, – TiAl8Mo1V1 < 850 – 1,200  3  4  5 0.08 255  20 0.10 159  16 0.10 127  13 0.15  85  13 0.20  64  13

Special alloys Nimonic, Inconel, Monel, 
Hastelloy  1,200  3  4  5 0.08 255  20 0.10 159  16 0.10 127  13 0.15  85  13 0.20  64  13

Hardox Hardox 400–500, 
XAR 320, XAR 400

Spring steels 55Si7,55Cr3,51CrV4 330 HB (hardness)

Stainless steels, 
sulfurated

X12CrS13, X14CrMoS17, 
X8CrNiS18-9  850  3  4  5 0.08 255  20 0.10 159  16 0.10 127  13 0.15  85  13 0.20  64  13

Stainless steels, 
austenitic

X5CrNi18-10, X6CrNiTi18-10, 
X6CrNiMoTi17-12-2 (V4A)  850  3  4  5 0.08 255  20 0.10 159  16 0.10 127  13 0.15  85  13 0.20  64  13

Stainless steels, 
martensitic

X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2),
X39CrMo17-1, X2CrMoTi18-2  850  3  4  5 0.08 255  20 0.10 159  16 0.10 127  13 0.15  85  13 0.20  64  13

Cast iron

EN-GJL-100 (GG10), 
EN-GJL-200 (GG20)  240 HB  8  9 10 0.18 573 103 0.20 358  72 0.23 286  66 0.25 191  48 0.30 143  43

EN-GJL-250 (GG25), 
EN-GJL-350 (GG35) < 300 HB  4  5  6 0.12 318  38 015 199  30 0.17 159  27 0.20 106  21 0.25  80  20

Spheroidal-graphite 
and malleable cast 
iron

EN-GJS-500-7 (GGG50), 
EN-GJMW 350-4 (GTW35)  240 HB  8  9 10 0.18 573 103 0.20 358  72 0.23 286  66 0.25 191  48 0.30 143  43

EN-GJS-700-2 (GGG70), 
ENGJMB-700-2 (GTS70) < 300 HB  6  7  8 0.15 446  67 0.18 279  50 0.20 223  45 0.20 149  30 0.25 111  28

White cast iron 350 HB  4  5  6 0.12 318  38 015 199  30 0.17 159  27 0.20 106  21 0.25  80  20
Aluminum and 
aluminum alloys Al99.5, AlMgSi1, AlMg1,  400 15 18 20 0.18 1146 206 0.22 717 158 0.25 573 143 0.30 382 115 0.40 287 115

Aluminum wrought 
alloys

AlMgSiPb, AlCuMg1, 
AlMg3,Si, 
AlZnMgCu1.5

 450 18 20 22 0.18 1274 229 0.22 796 175 0.25 637 159 0.30 425 127 0.40 318 127

Aluminum cast alloys 
10% Si

G-AlSi5Cu1, G-AlSi7Cu3, 
G-AlSi9 600 18 20 22 0.10 1274 127 0.15 796 119 0.20 637 127 0.25 425 106 0.30 318  95

Aluminum cast alloys 
>10% Si

G-AlSi12, G-AlSi12Cu, 
G-AlSi12CuNiMg  600 14 16 18 0.10 1020 102 0.15 637  96 0.20 510 102 0.25 340  85 0.30 255  76

Magnesium alloys MgMn2, G-MgAl8Zn1, 
G-MgAl6Zn1  450  8 10 12 0.10 637  64 0.12 398  48 0.15 318  48 0.20 212  42 0.25 159  40

Copper,
low-alloyed Se-Cu, SuSn6,G-CuSn5ZnPb 400  8 10 12 0.15 637  95 0.18 398  72 0.20 318  64 0.25 212  53 0.30 159  48

Brass,
short-chipping

CuZn39Pb2, CuZn39Pb3, 
CuZn43Pb2  600 12 13 14 0.20 828 166 0.25 517 129 0.30 414 124 0.35 276  97 0.40 207  83

Brass,
long-chipping

Cu Zn20, CuZn33, 
CuZn37Pb0.5  600 10 11 12 0.20 700 140 0.25 438 109 0.30 350 105 0.35 233  62 0.40 175  70

Bronze,
short-chipping

CuSn7ZnPb, CuPb5Sn5, 
CuPb10Sn  600 12 13 14 0.20 828 166 0.25 517 129 0.30 414 124 0.35 276  97 0.40 207  83

CuNi18Zn19Pb >600–850 12 13 14 0.20 828 166 0.25 517 129 0.30 414 124 0.35 276  97 0.40 207  83

Bronze,
long-chipping

CuAl5, CuAl9Mn, CuSn10,  850 10 11 12 0.20 700 140 0.25 438 109 0.30 350 105 0.35 233  62 0.40 175  70
CuAl11Ni, CuBe2 >850–1,000 10 11 12 0.20 700 140 0.25 438 109 0.30 350 105 0.35 233  62 0.40 175  70

Plastics, duroplastic Bakelite, Resopal, Pertinax, 
Moltopren  8  9 10 0.18 573 103 0.20 358  72 0.23 286  66 0.25 191  48 0.30 143  43

Plastics, thermoplastic Plexiglas, Hostalen, Novodur, 
Makrolon  8  9 10 0.18 573 103 0.20 358  72 0.23 286  66 0.25 191  48 0.30 143  43

Plastics, aramide-fiber 
reinforced Kevlar

Plastics, fiberglass-/
carbon fiber-reinforced GFRP/CFRP

Vc: Cutting speed (m/min)          f: Feed (mm/U)          n: Speed (U/min)          Vf: Feed speed (mm/min)
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


