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PIPE SEALANT

Mid-strength product

Low-strength product with PTFE

Contents | Art. no. PU/Qty. | | Contentsing Art. no. PU/Qty.
ing 50 0893511 050
50 0893 577 050 | 1 250 0893511 250

Physical properties

Pipe sealant
0893 577 050

Pipe sealant with PTFE
0893511 050
0893 511 250

Chemical characterisation

Dimethacrylic acid ester

Methacrylic acid ester

Colour

Yellow/fluorescent

White

Set to the touch affer 15-30 minutes™ 15-30 minutes™*

Permanently set after 3-6 hours™ approx. 12 hours*

Break-loose torque 15-20 Nm (M10) 5-8 Nm (M10)

Residual torque after hardening 10-15 Nm (M10) 4-7 Nm (M10)

Compression shear strength after hardening | 6-13 N/mm? 5-7 N/mm?2

Temperature range -55°Cto +150°C -55°Cto+150°C

Usable strength after 1-3 hours*

Max. thread diameter R 3" (M80)

Max. gap filling capacity 0.50 mm

*material-dependent

Designation Gas Waterup to |Water from Water above
+40°C +40°Cto +65°C +65°C

Copper X X - -

Brass X X - -

Bare steel ™ X X X -

*Also hot-dip galvanised pipes with thread

X = suitable / - = not suitable

This information is only a recommendation based on our experience. Preliminary festing required.
For further information, refer to the technical information leaflet.

For sealing all metallic pipe
couplings and fittings with conical/
cylindrical threads in accordance
with DIN 2999

Certified quality

* Approved by German Technical and
Scientific Association for Gas and Water
(DVGW; reg. no.
NG-5146BM0336+0037), tested in
accordance with DIN EN 751-1

¢ Tested oxygen compatibility up to 60°C
and 10 bar oxygen pressure (pipe sealant)

¢ NSF+ested in accordance with NSF/ANS| 61

NSF A1 registered

(No.: 135874), corresponds to
USDA Al

requirements.

Immediate sealing up to 5 bar

* Tightened connections can be immediately
loaded up to approx. 5 bar. After final
hardening, they can be loaded up to the
burst pressure of the pipes

High media resistance
* No reaction to most industrial liquids and
gases

Solvent-free

Sealing compound does not leak
out of thread

Quick and secure assembly

Resistance to chemicals and gases:
refer to resistance list.

Application:

The threads must be dry, dust and grease-
free. Tighten firmly (> 5 Nm). Thereafter, do
not turn the thread further.

Note:

Not suitable for screw connections
containing copper (brass, bronze, red brass)
that come into contact with water > 40°C.
Not permitted for gas connections in
buildings in Germany. In accordance
with TRGI’86/96.

The thread must be cut in accordance with
the standard. During hardening and once the
product has hardened, the connections may
not be rotated against each other, i.e.
readjustment is not permitted.


Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein
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