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Vulcan  Fiber Disks
l Tear-proof, viscoplastic grinding disks for use on hand-guided 

pneumatic or electric angle grinders with up to 80 m/s
circumferential speed in conjunction with a support plate.

l 22 mm hole with cross slot.
l Carrier material made of vulcan fiber.

–  Grit 16–50: 0.8 mm
–  Grit 60–120: 0.6 mm 

Use:
l Edge and surface grinding on flat and curved parts: 

– Grit 16–40: Leveling of welding seams, spot-welding points, 
brazing seams etc. Deburring work on sheet, cast and forged metal
parts. Grinding off sprues.

– Grit 40–80: Smoothing of butt welds, edge breakage work
and bare grinding of sheet and other metal surfaces.

– Grit 40–120: Rust removal, grinding off old paint layers,
fine auto-repair sanding.

Grit 115 mm dia. 125 mm dia. 180 mm dia. P.
Art. No. Art. No. Art. No. Qty.

16 0580 115 16 0580 125 16 0580 180 16
24 0580 115 24 0580 125 24 0580 180 24
30 0580 115 30 0580 125 30 0580 180 30
36 0580 115 36 0580 125 36 0580 180 36
40 0580 115 40 0580 125 40 0580 180 40

50
50 0580 115 50 0580 125 50 0580 180 50
60 0580 115 60 0580 125 60 0580 180 60
80 0580 115 80 0580 125 80 0580 180 80

100 0580 115 100 0580 125 100 0580 180 100
120 0580 115 120 0580 125 120 0580 180 120

115 mm dia. 125 mm dia. 180 mm dia. P. Qty.
Art. No. Art. No. Art. No.
0586 580 115 0586 580 125 0586 580 180 1

Grit 115 mm dia. 125 mm dia. P.
Art. No. Art. No. Qty.

36 0580 511 536 0580 512 536
40 0580 511 540 0580 512 540
60 0580 511 560 0580 512 560 50
80 0580 511 580 0580 512 580

120 0580 511 512 0580 512 512

Design: Normal corundum
Highly elastic all-synthetic resin bonding.
Your advantage: 
l Long service life
Electrostatic scattering. 
Your advantage: 
l Consistent removal rates.

Materials to be processed:
steel, non-ferrous metals, cast and aluminum alloys.

Design: Zirconium-
corundum Topsize

Electrostatic scattering. 
Your advantage: 
l Consistent removal rates.
Topsize coating (special zirconium-corundum with cooling multi-
bonding and grinding-active fillers) and highly elastic all-synthetic resin
bonding.
Your advantages:
l Aggressive grinding performance.
l Cool grinding ‘ Does not tarnish the workpiece.
l Long service life.
l Low noise level.
l Great self-sharpening effect of the abrasive grit.

Materials to be processed:
Corrosion resistant and highly heat-resistant steels (stainless steel),
carbon steels, forged steel, non-ferrous metals, chrome and nickel alloys
and gray cast iron.
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Dia. mm Suitable for Art. No. P. Qty.

115 Pneumatic Angle Grinder 0709 854 054 1
Art. No. 0703 000 854

125
SWS 125 Power, Art. No. 0702 492 0 0702 492 001
Appropriate Clamping Unit 0702 492 002

180
SWS 180 Power, Art. No. 0702 496 0 0702 496 001
Appropriate Clamping Unit 0702 496 002

230
SWS 230 Power, Art. No. 0702 498 0 0702 498 001
Appropriate Clamping Unit 0702 496 002

Support Plate
Complete with clamping nut
l For pneumatic or electric angle grinders with M14 connection thread.

Additional support plates

General working and safety precautions
l Use fiber disks only with approved support plates that are in proper 

working condition.
l The diameter of the fiber disk may not be more than 15 mm larger 

than the diameter of the support plate. 
l Plunge grinding is not permissible.
l Work only with appropriate protective equipment, such as protective

goggles, gloves, hearing protection and so on.
l Do not store in sunlight, near heat sources, in damp places or on floors.
l Store in the original package at 18–22°C and 45–60% relative humidi-

ty.

Normal corundum Zirconium-corundum Topsize

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


