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PLASTIC FRAME-FIXING ANCHOR W-UR 10

Multiple fastenings of non-load-
bearing systems:
Concrete, solid and perforated brick and

aerated concrete

W-UR 10 with countersunk screw
Galvanized steel
Stainless steel A4

W-UR F 10 with hexagon screw and

pressed-on washer

Galvanized steel
Stainless steel A4

ZEBRA
QUALITY

Proof of performance

Approvals Test reports Good to know:
¢ Drill perforated and hollow blocks in rotating gear (without impact
European Facade Fire mechanism).
Technical Approval : . * For anchoring in solid brick and solid sand-lime brick, we recommend
coverin g inso ck and solid sa e brick, we reco e
Multiple attachment of 9 resistance that you perform pull-out tests due to the differences in brick
non-load-bearing systems W-UR 10, Concrete and manufacturing.
in concrete and masonry 2 ¢ Drilling dust must be removed from the drill hole.
W-UR (F) 10 W-URF 10 masonry

2. Advantages

Through-bolt mounting

Can be loaded immediately - no waiting times

Minimum insertion torque of the anchor screw = "Slight" spreading of the anchor, almost no
turning of the anchor sleeve

Very strong twist lock

Spreading in four directions = High load-bearing capacities

Improved power transmission: Even, continuous load distribution across the entire

1. Applications spreading area
* With European Technical Approval, the anchor may be used for multiple attachment of * Universal frame-fixing anchor (concrete, masonry made of perforated and solid stone,
non-load-bearing systems (e.g. facade, suspended ceiling etc.) aerated concrete)

)
.

W-UR, W-UR F may be anchored in the following anchoring bases: The knock-in lock prevents premature spreading of the anchor during installation
Standard concrete The anchor sleeve and special screw are pre-mounted = Less mounting effort
Masonry walls (solid brick, solid sand-lime brick, vertically-perforated brick, perforated Anchor type W-UR F means an additional U-washer is not required and prevents contact
sand-lime brick, hollow blocks made of lightweight concrete, solid stone and solid blocks corrosion

made of lightweight concrete, masonry stone made of concrete) Improved transmission of force in solid and hollow construction

Aerated concrete

Installation temperatures:

Temperature of anchoring base: 2 -20°C

Temperature of anchor sleeve: 2 0°C

The stainless-steel screw may be used outdoors and in industrial atmospheres and near the
sea

The galvanized screw may be used outdoors or in damp rooms (careful installation) if the
area near the screw head is protected against moisture so that penetration of moisture into
the anchor shaft is not possible (suitable paint)

Suitable for the attachment of facade, ceiling and roof substructures (made of wood or
steel), wood beams, wood lath, metal brackets, metal rails, false ceilings, cable routes,
angle brackets, profiles, hanging cabinets, shelves etc.

)

3. Properties

Anchoring via friction engaging between anchor sleeve and anchor surface

W-UR 10 and W-UR F 10 (galvanized steel, stainless steel):

General construction permit Z-21.2-1838

* W-UR 10 and W-UR F 10 (galvanized steel, stainless steel):

European Technical Approval ETA-08/0190

The anchor sleeve is made of high-quality polyamide

Fire resistance of W-UR 10:

Concrete: Tensile and transverse loads, R30, R60, R90, R120

(in accordance with Technical Report TR 020)

MasonryTensile load: F30 (solid sand-lime brick, solid brick, perforated sand-lime brick)
Transverse load: F30, F60, F90, F120 (vertically-perforated brick, perforated

sand-lime brick, solid brick,aerated

)
.

.

.

.
.



Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


