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HEXAGONAL BOLT FOR HIGH-STRENGTH DIN EN 14399.4 steel 10.9,
FITTINGS hot-dip galvanised (TZN)

High-strength preloadable fit-
tings for bolted connections in
metal constructions

* HV system

* K-class K1

e Strength class 10.9

* Hot-dip galvanised steel

High-tensile prestressed bolts with large
width across flats:

Norms EN 14399-4
- Large under-head surface
Material Steel
Property class 109 * Low surface pressure
Surface Hot-dip galvanised * Low setting
k-class K1 .
- Large under-head radius
Head details With large under head surface and large under head radius .
— : * Low notching effect
Area of application Steel construction
Suitable for High-strength friction connections in steel structures * Better |ong-term vibration resistance
Regulated area hEN 14399-1 Defined friction properties
Construction product Y .
P - * Enables planned preloading
Declaration of performance (EU-CPR) Yes
RoHS-compliant Yes Lot marking on the product
. * No need to request acceptance
Notice

test certificate 3.1. (see tab. 1 DIN
EN 1090-2:2011-10)

The design of steel structures with high-tensile pre-stressed fittings is regulated in
standards DIN EN 1090-2 and DIN EN 1993-1-8/NA. ,Only use complete sets

(screws, nuts and washers) from one manufacturer.” (Extract from DIN EN 1993- CE mark
1-8/NA:2010-12). * Controlled construction product

Storage and transport:

The screws, nuts and washers are supplied in a hot-dip galvanised design with nut
lubricated under process conditions. The female thread of the nut is not hot-dip gal-
vanised and is only protected from corrosion by the applied lubrication. Improper
storage or transport conditions may cause corrosion of the female thread or a
change in the condition of the factory-supplied lubrication, thus changing the rela-
tionship between tightening torque and pre-tension force.

Thret‘:d ty|?e X Length | Head External | Shaft diam- | Thread length . Min./max. Min./max. P.
nominal diameter A N . Pitch . . Art. No.

d,) (1) height (k,) | drive (s,) | eter (d,) (metric thread) (b) pack thickness | grip length Qty.
M12 30 mm |8 mm WS22 12 mm 23 mm 1.75mm | 5-10 mm 11-16 mm 007941230 | 1/100
M12 35 mm | 8 mm WS22 12 mm 23 mm 1.75mm | 10-15 mm 1621 mm 007941235 |1/100
M12 40 mm | 8 mm WS22 12 mm 23 mm 1.75mm | 15-20 mm 21-26 mm 007941240 |1/100
M12 45 mm | 8 mm WS22 12 mm 23 mm 1.75 mm | 20-25 mm 26-31 mm 007941245 |1/100
M12 50 mm |8 mm WS22 12 mm 23 mm 1.75 mm | 25-30 mm 31-36 mm 007941250 1/100
M12 55mm |8 mm WS22 12 mm 23 mm 1.75mm | 30-35 mm 36-41 mm 007941255 | 1/100
M12 60 mm | 8 mm WS22 12 mm 23 mm 1.75 mm | 35-40 mm 41-46 mm 007941260 | 1/100
M12 65 mm |8 mm WS22 12 mm 23 mm 1.75 mm | 40-45 mm 46-51 mm 007941265 |1/50
M12 70 mm | 8 mm WS22 12 mm 23 mm 1.75 mm | 45-50 mm 51-56 mm 007941270 | 1/50
M12 75 mm | 8 mm WS22 12 mm 23 mm 1.75 mm | 50-55 mm 56-61 mm 007941275 |1/50
M12 80 mm |8 mm WS22 12 mm 23 mm 1.75 mm | 55-60 mm 61-66 mm 007941280 | 1/50



Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
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ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------
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